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Neue Maschinen
Warmebehandlung mit Vakuum-Glihen: mehr Flexibilitat
und hdéhere Qualitat der Oberflachen

Um unsere Flexibilitat fir spezielle Kun-
denwiinsche weiter steigern zu kénnen,
haben wir ein fir uns neues Ferti-
gungsverfahren eingefiihrt: das Rekri-
stalisations- oder Vakuum-Glihen. Das
Verfahren wird mit einem Vakuumofen
durchgefihrt und ist eine optimale Al
ternative zu Glithen im Durchlaufofen.

Was sind die Vorteile des Verfahrens
und wie funktioniert es? Durch den
Aufbau eines Vakuums wdhrend des
gesamten Glihprozesses wird eine Ver-
zunderung der Oberfléche verhindert.
Dadurch kann eine «blanke» Oberflache
hergestellt werden. Die durchschnitiliche
Glihtemperatur betragt 1'050 - 1°100°
Celsius. Ein Glihzyklus benstigt ca. 1.5
Sid. Zur Abkiihlung der Fertigungsteile
wird Stickstoff verwendet. Dieser wird
mit einem Maximaldruck von 1.5 bar
eingestromt.

Die Sicherheit des Verfahrens wird
zum einen durch zwei von einander
unabhdngigen Kihlwasserkreislaufen
gewdhrleistet, zum anderen durch eine
standige elektrische und manuelle
Druckmessung.

Die Vorteile des neuen Verfahrens las-
sen sich wie folgt zusammen fassen:

e Bessere Oberflachenqualitat

e Mehr Flexibilitat fir Kundenwiinsche
(da das Verfahren in unseren Produkti-
onsprozess eingebunden ist)

e Zeitersparnis (da eine externe Be-

arbeitung und die damit verbundenen
Transporte entfallen)

Wir freuen uns, dass uns mit dem Vaku-
um-Glishen ein weiterer Schrift in Rich-
tung Prozessoptimierung gelungen ist.
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WMU Vakuumofen Typ HVF 140 2Rk / 1.5 bar elektrisch beheizt

Nenntemperatur : 1350 °C
Heizleistung : 140 kW
Nutzraum : 900 x 600 x 600 mm



